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St3S

UWAGI:
-  Spoiny  pachwinowe nie  oznaczone  o  gruboœci  a = 0,7g,  gdzie  "g"  gruboœæ  cieñszego
    z  ³¹czonych  elementów  nie  mniej  jednak  jak  a = 3 mm  i  Lm in = 40 mm
-  Spoiny  czo³owe  nie  oznaczone  wykonaæ  na  pe³nej  gruboœci  ³¹czonych  elementów
-  Poziom  jakoœci  z³¹czy  spawanych  (PJA) wg EN2581 C,D
    Wymagania:  przeprowadziæ 100%  badañ  wizualnych  po³¹czeñ  spawanych 
    (VT)  z  potwierdzeniem  protokó³ami
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Nakrêtka  M12 - 4 - C

PN-86/M-82144 wg nor.

Os³ona

PN-78/M-82005 wg nor.

Œruba  M12 x 60 - 4.8 - C PN-85/M-82101 wg nor.
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 60 x 10 x 1700

St3S
St3S 15,0

5,0
7,0

60 x 60 x 10 x 2200

P³ytka  80 x 80 x 15/10
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