
Zespó³  bêbna  napêdowego
G13-1400/630/1850/100/90 - KWDN-500
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Oddział  KWK  "Bobrek-Centrum" 

w  Bytomiu  ul.  Konstytucji  76 
 

 
 
 
 

Przedsiębiorstwo  Projektowe  Budownictwa Przemysłowego  i  Ogólnego 
40-632   K a t o w i c e    u l.  Rumiankowa 11 
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PB-W 

 
Imię i nazwisko 

 
Nr 
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Podpis 

Tytuł projektu 
 

Budowa zbiornika węgla surowego 
i zabudowy urządzeń nadawczych 

i odbiorczych w KWK „Bobrek – Centrum  
Ruch Bobrek w Bytomiu Projektował mgr inż. J. Pieszka   

 
07//09 

 

 
Konstruował R. Wróbel  

 
07/09 

 

 
Sprawdził 

 
inż.  W. Cyba 

 
332/76/Kt 07/09 

 

 
Kier. Zespołu 

 
inż.  W. Cyba 

 
332/76/Kt 

 
07/09 

 

Tytuł – rysunki 

 
Przenośnik  taśmowy  nr  urz.  11 

B – 1400   L = 13,65 m   Q = 800 t/h 
 

ZESTAWIENIE 
część 2/2 Podziałka  

1 : 10 
1 : 50 

Nr projektu      02/09 
Nr rys. 

 
M – 11/0 

Zastrzega się wszelkie prawa, wynikające z Ustawy o prawie autorskim  
 

Bêben  kieruj¹cy  G1 - 1400/400/1850/80

Napinacz  œrubowy  100/120

Podbudowa  stacji  zdawczej  NS 1400 x 2500/1500x1200/320

Os³ona  bêbna  stacji  zdawczej  NBBN - 1100/17o

250,0

2

1

4

PN-74/M-46603
wg KOMAG - W21.018

Stomil  Wolbrom S.A.

Napêd   22 kW/500 - 03 x 25,3/ZH
Wspornik  32 x 1312

Podpora  TZ 1400/1230/106o45

Zacisk  œrubowy  B 160/15 

Kr¹¿nik  dolny  Gd I  159 x 1600 x 22

1
8

16
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18
19

Podbudowa stacji zwrotnej  
ZNL 1400/850 x 1600/680 x 500/280/15o

Os³ona  bêbna  stacji  zwrotnej  ZBG 1400 x 500 x 600/B

Bêben  kieruj¹cy  G1 - 1400/500/850/100

Zestaw  trójkr¹¿nikowy  górny  NgG  1400/133/10o

Zestaw  trójkr¹¿nikowy  górny  NgT  1400/133/20o

Skrobacz  taœmy30
31 Ograniczenia  boczne  na  przenoœniku  nr 10

Pojemnik  na  œciery

Taœma gumowa  1400/4   gr. ok³adek 4 + 2  gr.  taœmy 19

M 813 - 910.30

M 816 - 160.80

M - 11/4
M - 11/5

M 818 - 111.30

M 814 - 910.30
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2
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9,0

414,0
80,0

75,0

569,0

36,0

M 815 - 112.2b
M 815 - 810.20

M 819 - 231.73

Wieszak  bêbna  kieruj¹cego  400/80
Os³ona  bêbna  kieruj¹cego  PBP 1400 x 400 x 650

Konstrukcja  noœna  trasy  belki  noœne     120 x 24 m
Tê¿niki      50 x 50 x 5 x 20 m
Œruby  hakowe  M16

Podpora  TP 1400/775/90o

Kr¹¿nik  dolny  Gd I  133 x 1600 x 14

32 Porêcze

S³upek  koñcowy  900

Zestaw  trójkr¹¿nikowy  górny  NgG  1400/133/20o

1

1

1

1

2

24 m

M 816 - 181.20
M 816 - 902.01

PN-74/M-46603

M 819 - 361.314
wykonaæ   z     120

M 816 - 221.70
PN-74/M-46603

M 816 - 312.40

M 819 - 110.11

M 819 - 121.70
M 819 - 111.70
wg  MIFAMY

M - 11/3
M - 11/2
M - 11/1

M 815 - 910.14a
M 815 - 910.40a

wg  MIFAMY
wg  MIFAMY
wg  MIFAMY
wg  MIFAMY

2,0
75,0
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Charakterystyka   techniczna

Prêdkoœæ  taœmy

D³ugoœæ   przenoœnika

Silnik  typ  Sf  200 L-6B   moc

Przek³adnia  typ  KWDN 500-03

Wysokoœæ  podnoszenia

Przenoœnik  taœmowy  nr  urz. 11

Lp Wyszczególnienie Jednostka Wartoœci
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Nadawa

Wydajnoœæ

Szerokoœæ   taœmy

Nachylenie  przenoœnika11.

Obroty  silnika

12.

Przek³adnia  prze³o¿emie

Œrednica  bêbna  napêdowego mm
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22 kW   970 1/min
Sf 200 L - 6B

KWDN 500
i = 25,3

n = 283 1/min

UWAGI:

-  Spoiny  pachwinowe nie  oznaczone  o  gruboœci  a = 0,7g,  gdzie  "g"  gruboœæ  cieñszego
    z  ³¹czonych  elementów  nie  mniej  jednak  jak  a = 3 mm  i  Lm in = 40 mm
-  Spoiny  czo³owe  nie  oznaczone  wykonaæ  na  pe³nej  gruboœci  ³¹czonych  elementów
-  Poziom  jakoœci  z³¹czy  spawanych  (PJA) wg EN2581 C,D
    Wymagania:  przeprowadziæ 100%  badañ  wizualnych  po³¹czeñ  spawanych 
    (VT)  z  potwierdzeniem  protokó³ami


