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Budowa zbiornika węgla surowego 
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07//09 

 

 
Konstruował R. Wróbel  

 
07/09 

 

 
Sprawdził 

 
inż.  W. Cyba 

 
332/76/Kt 07/09 

 

 
Kier. Zespołu 

 
inż.  W. Cyba 

 
332/76/Kt 

 
07/09 

 

Tytuł – rysunki 

 
 
Przenośnik  taśmowy  jezdny - rewersyjny  

nr  urz.  5 
ZESTAWIENIE 

część  1/3 
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1 : 50 Nr projektu      02/09 

Nr rys. 
 

M – 05/0 
Zastrzega się wszelkie prawa, wynikające z Ustawy o prawie autorskim  

 

Bêben napêdowy  K1  3 - 1400/500/1850/80/75-KWDN 400

Poz Nazwa   czêœci Nr rys.  normy

5511
2
3
4
5
6

7

Σ  = 6780  kg

8
9
10
11
12
13

1

1
2

1

1
1
1

18
663
48
517
662

Napêd taœmy z ram¹ 15 kW - KWND400, uk³. 01, 1460 1/min, i=25,3

Wspornik  zespo³u  kó³  jezdnych  pod  tras¹

Zestaw  jednor¹¿nikowy   PdG  1400/133/90o

Iloœæ

M 813-1  MIFAMA

14
15
16
17

Napinacz  œrubowy 80/120

Zespó³  kó³  jezdnych  napêdzaj¹cych  i  nienapêdzaj¹cych 

Bêben  kieruj¹cy  G1 - 1400/500/1850/80
P³yta  ³o¿yskowa  80/200

Zestaw  trójkr¹¿nikowy  NgG  1400/133/20o

Podbudowa  stacji  napêdowej

Os³ona  stacji  zwrotnej

Ograniczenie  boczne  PP 1400 - 2500/690

Ciê¿ar

72

90

287

239
491
700

200
940

267

285

207

13
4
4
1

M 813-910.20

M 818-111.20
M - 5/1

M 812 - 211.70

M 817 - 410.70

M 814-1

Motoreduktor  sto¿kowo - walcowy  trzystopniowy  wielkoœæ  100
uk³ad 1,  pionowy  V  z  tulej¹  cylindryczn¹  z  pierœcieniem  zacisk. 
MBH- V-100-3-D-63-1
Silnik typ Sf 112 M-8  ko³nierzowy  moc  N = 1,5 kW,  n = 750 1/min
œrednica ko³nierza  D = 200 mm
œrednica  wa³ka  d = 28 mm

Podbudowa  stacji  zwrotnej  
Trasa  przenoœnika     120

Os³ona  stacji  napinaj¹cej

Konstrukcja  noœna  kabla  zasilaj¹cego

2

1
1

2

1

1

wg MIFAMA

M - 5/2

Fabryka Reduktorów 
BEFARED  Bielsko/Bwg BEFARED

wg MIFAMA

wg MIFAMA

wg MIFAMA

M - 5/3
M - 5/4
M - 5/5
M - 5/6

wg MIFAMA

M - 5/7
M - 5/8
M - 5/9

wg MIFAMA

wg MIFAMA

w/g  dok. Mifamy

Przenoœnik  taœmowy  jezdny  rewersyjny  urz.  nr 5  

Nadawa urobek

t/h

1,61

Charakterystyka    techniczna

1.

2.

3.

4.

5.

6.

7.

8.

9.

10.

11.

Wydajnoœæ

Wyszczególnieniel/p

Szerokoœæ  taœmy

D³ugoœæ  przenoœnika

Œerdnica  bêbna  napêdowego

Prêdkoœæ  taœmy

Silnik  Sf 160  L- 4  obroty 1/min 1460

Przek³adnia    KWDN 400  prze³o¿enie  

Motoreduktor  sto¿kowo - walcowy  
trzystopniowy  wielkoœæ  100,      prze³o¿enie 
uk³ad 1,  pozycja  pracy  V  
z  tulej¹  cylindryczn¹  z  pierœcieniem  
zaciskowym  MBH - V - 100 - 3 - D - 63 - 1

Napêd  jezdny

Prêdkoœæ  jazdy  przy  œerdnicy  kó³  jezdnych
D = 300

jednostka wielkoœæ

mm

mm

mm

m/sek

kW

i

Silnik Sf 112 M-8   obroty  1/min 750 kW 1,5

15,0

500

1450

1400

800

m/sek 0,18

25,3

5000 4500 4500 4500 4500 5000

nr  5

nr  4

nr  5

i 63

18 Taœma  gumowa  B - 1400/4 x 25 m  gr ok³ 4 x 2  gr. ca³k. 19 1 STOMIL - WOLBROM 550
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