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Poz Nazwa   czêœci Mat.Nr  normy / rys

280,01
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Σ  = 517,0  kg
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11
12
13

1
1

1

2

4

Iloœæ

PN-86/M-82144

14

Ciê¿ar

5

UWAGI:

-  Spoiny  pachwinowe nie  oznaczone  o  gruboœci  a = 0,7g,  gdzie  "g"  gruboœæ  cieñszego
    z  ³¹czonych  elementów  nie  mniej  jednak  jak  a = 3 mm  i  Lm in = 40 mm
-  Spoiny  czo³owe  nie  oznaczone  wykonaæ  na  pe³nej  gruboœci  ³¹czonych  elementów
-  Poziom  jakoœci  z³¹czy  spawanych  (PJA) wg EN2581 C,D
    Wymagania:  przeprowadziæ 100%  badañ  wizualnych  po³¹czeñ  spawanych 
    (VT)  z  potwierdzeniem  protokó³ami

15
16
17
18

Blacha  10 x 80 x 350
Blacha  10 x 160 x 350

100 x 75 x 11 x 445

Nakrêtka  M20 - 4 - C
Œruba  M12 x 60 - 4.8 - C
Podk³adka      13
Nakrêtka  M12 - 4 - C

2,0

Zamawiający/ Inwestor    
 

 Kompania  Węglowa  Spółka  Akcyjna  
Oddział  KWK  "Bobrek-Centrum" 

w  Bytomiu  ul.  Konstytucji  76 
 

 
 
 
 

Przedsiębiorstwo  Projektowe  Budownictwa Przemysłowego  i  Ogólnego 
40-632   K a t o w i c e    u l.  Rumiankowa 11 

Stadium 
PB-W 

 
Imię i nazwisko 

 
Nr 

uprawn. 

 
Data 

 
Podpis 

Tytuł projektu 
 

Budowa zbiornika węgla surowego 
i zabudowy urządzeń nadawczych 

i odbiorczych w KWK „Bobrek – Centrum  
Ruch Bobrek w Bytomiu Projektował mgr inż. J. Pieszka   

 
07//09 

 

 
Konstruował R. Wróbel  

 
07/09 

 

 
Sprawdził 

 
inż.  W. Cyba 

 
332/76/Kt 07/09 

 

 
Kier. Zespołu 

 
inż.  W. Cyba 

 
332/76/Kt 

 
07/09 

 

Tytuł – rysunki 
 
 
Przenośnik  taśmowy  jezdny - rewersyjny  

nr  urz.  5 
 

NAPĘD  TAŚMY  Z  RAMĄ 
 

Podziałka  
1 : 10 Nr projektu      02/09 

Nr rys. 
 

M – 05/1 
Zastrzega się wszelkie prawa, wynikające z Ustawy o prawie autorskim  

 

KWDN 400
i = 25,3

350
130

254

20

Podk³adka      21
Œruba  M20 x 70 - 4.8 - C
Œruba  M20 x 180 - 4.8 - C

Blacha  10 x 80 x 100
Blacha  5 x 350 x 360
Blacha  10 x 350 x 650
Blacha  5 x 220 x 535
  220 x 1450

Silnik  typ  Sf 160 L-4,  moc N = 15 kW,  obroty  n = 1460 1/
min 

Sprzêg³o  podatne  B 04/160-30/80 - 42/110

Przek³adnia sto¿kowo - walcowa  KWDN 400,  uk³ad 01,  i = 25,3
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1
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ELEKTRIM

BEFARED  Bielsko.B

St3S
St3S
St3S
St3S

St3S
St3S
St3S
St3S

wg nor.
wg nor.
wg nor.
wg nor.
wg nor.
wg nor.
wg nor.

wg nor.
wg pro.
wg pro.

325

80

120

108110

3

3

290265

7,0
19
20 Blacha  3 x 224 x 287
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