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RZUT _POZIOMY_ W _PEASZCZYZNIE POLACI

DACHU

3600

UWAGI:

- Spoiny pachwinowe nie oznaczone o gruboéci a = 0,79, gdzie "g" gruboé¢ ciefiszego
z tgczonych elementéw nie mniej jednak jak a=3 mm i L
Spoiny czotowe nie oznaczone wykonac na petnej grubosci tgczonych elementéw

min

- Poziom jakoéci ztgczy epawanych (PJA)wg EN2581C,D
Wymagania: przeprowadzi¢ 100% badat wizualnych potgczef spawanych

(VT) z potwierdzeniem protokdtami
Zabezpiecznie antykorozyjne wg opisu technicznego

MATERIALY:

- stal profilowa S 335 JRG2 (S5t35Y)

- elektrody potgczeniowe ER -1.46

- {gczniki érubowe kl. 4.8

=40 mm

Zamawiajacy/ | nwestor

Kompania Weglowa Spotka Akcyjna
Oddziat KWK " Bobrek-Centrum®
w Bytomiu ul. Konstytucji 76
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Przedsi¢biorstwo Projektowe Budownictwa Przemystowego i Ogélnego
40-632 K atowice ul. Rumiankowa 11

Tytut projektu Stadi
Budowa zbior nika wegla surowego paB_I\l/Jvm Imig i nazwisko u r'\gwn Data Podpis
i zabudowy urzadzen nadawczych P :
i odbiorczych w KWK, Bobrek —Centrum
Ruch Bobrek w Bytomiu Projektowal | inz. A. Jawor sKi 199/69/Kt | 07//09
Tytut — rysunki
Konstruowal | R. Wrobe 07/09
STEZENIA POLACIOWE DACHU Sprawdzil mgr inz. K.Sosna 347/70 07/09
MOSTU KRATOWEGO W OSIACH Kier. Zespotu |inz. W. Cyba 332/76/Kt | 07/09
14-15 b¢-c¢ Nr rys
Podziatk . )
of:z'gls & INrprojektu  02/09
B -634

Zastrzega si¢ wszelkie prawa, wynikajqce z Ustawy o prawie autorskim




