
14
0

6
6

II 6

II 6 4

1050 1050

4

4

4

14
0

6
6

500 200

200 100 500

966   (w  œcianach  poprzecznych)
(1000   w  œcianach  pod³u¿nych)

66 66 66

Zamawiający/ Inwestor    
 

 Kompania  Węglowa  Spółka  Akcyjna  
Oddział  KWK  "Bobrek-Centrum" 

w  Bytomiu  ul.  Konstytucji  76 
 

 
 
 
 

Przedsiębiorstwo  Projektowe  Budownictwa Przemysłowego  i  Ogólnego 
40-632   K a t o w i c e    u l.  Rumiankowa 11 

Stadium 
PB-W 

 
Imię i nazwisko 

 
Nr 

uprawn. 

 
Data 

 
Podpis 

Tytuł projektu 
 

Budowa zbiornika węgla surowego 
i zabudowy urządzeń nadawczych 

i odbiorczych w KWK „Bobrek – Centrum  
Ruch Bobrek w Bytomiu Projektował inż. A. Jaworski 199/69/Kt 

 
07//09 

 

 
Konstruował R. Wróbel  

 
07/09 

 

 
Sprawdził mgr inż.  K. Sosna 347/70 07/09 

 

 
Kier. Zespołu 

 
inż.  W. Cyba 

 
332/76/Kt 

 
07/09 

 

Tytuł – rysunki 

 
POZ. 16.10   

SPRAWDZENIE   KONSTRUKCJI 
SŁUPKÓW  ŚCIAN  ISTN.  ZBIORNIKA  

I  KONSTRUKCJA  WZMOCNIENIA 
ŚCIAN  I  DNA  BLACHĄ Podziałka  

1 : 10 Nr projektu      02/09 
Nr rys. 

 
B – 44 

Zastrzega się wszelkie prawa, wynikające z Ustawy o prawie autorskim  
 

-  Spoiny  pachwinowe nie  oznaczone  o  gruboœci  a = 0,7g,  gdzie  "g"  gruboœæ  cieñszego
    z  ³¹czonych  elementów  nie  mniej  jednak  jak  a = 3 mm  i  Lmin = 40 mm
-  Spoiny  czo³owe  nie  oznaczone  wykonaæ  na  pe³nej  gruboœci  ³¹czonych  elementów
-  Poziom  jakoœci  z³¹czy  spawanych  (PJA) wg EN2581 C,D
    Wymagania:  przeprowadziæ 100%  badañ  wizualnych  po³¹czeñ  spawanych 
    (VT)  z  potwierdzeniem  protokó³ami

UWAGI:
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UWAGI:

1.  Œciany  istniej¹ce  i  konstrukcje  stalowe  nale¿y  oczyœciæ
    do   2  stopnia  czystoœci,  zabezpieczyæ  antykorozyjnie
    w/g  opisu  technicznego
2.  Ubytki  betonu  uzupe³niæ  rzadk¹  zapraw¹  cementow¹  Rz = 10 MPa
     metod¹  iniekcji  ciœnieniowej  przez  otwory  do  póŸniejszego  zaspawania
3.  W  robotach  usupe³niaj¹cych  nale¿y  przyj¹æ  ubytki  2 - 3 cm  na  15 %
     ogólnej  powierzchni  œcian  istniej¹cych  do  zabezpieczenia  blachami  do
     poziomu  + 4,29 - 13,50 m
     Poziom   + 4,29 m:  poziom  projektowanego  zamocowania  lei
     Poziom + 12,00  i  13,50 m  poziom  œcian  istnmiej¹cych  zbiornika

MATERIA£Y:
-  blachy   stal  S 355 J2G3  (18G2)
-  elektrody  po³¹czeniowe  EB - 1.50

przekrój  dna  zbiornika
SKALA  1 : 10 przekrój   ścianki  i  widok  pochyłego  dna

SKALA  1 : 10

widok   konstrukcji   od  wnętrza  zbiornika
SKALA  1 : 10

przekrój  ściany
SKALA  1 : 10

POZ.  16.10     SPRAWDZENIE  KONSTRUKCJI  SŁUPKÓW   ŚCIAN   ISTNIEJĄCYCHY
ZBIORNIKA  I  KONSTRUKCJI  WZMOCNIENIA   ŚCIAN  I  DNA  BLACHAMI

OZNACZENIA:

-  konstrukcje  stalowe  proj.

-  konstrukcje  stalowe  istn.

-  konstrukcje  ¿elebet  proj.

przekrój   ściany  na  słupie
w  osi  "b"  i  "c"

c
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