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MATERIALY:
UWAGIL:

min

=40 mm

Wymagania: przeprowadzié 100% badar wizualnych potgaczeri spawanych
(VT) z potwierdzeniem protokdtami

Zabezpiecznie antykorozyjne wg opisu technicznego

Spoiny pachwinowe nie oznaczone o gruboéci a = 0,79, gdzie "g" grubosé ciefiszego
z 1gczonych elementdéw nie mniej jednak jak a=3mm i L
Spoiny czotowe nie oznaczone wykonaé na petnej grubosci tgczonych elementdéw
Poziom jakoéci ztgczy spawanych (PJA)wg EN2581C,D

- elektrody potgczeniowe ER-1.46, EB - 1.50
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