OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA, WYMAGANIA PRAWNE
I WYMAGANE PARAMETRY TECHNICZNO — UZYTKOWE, WYMAGANE
DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE PRZEZ OFEROWANE DOSTAWY
WYMAGAN OKRESLONYCH PRZEZ ZAMAWIAJACEGO ORAZ DOKUMENTY
WYMAGANE PRZED ZAWARCIEM UMOWY I PRZY DOSTAWIE

A. Opis przedmiotu zaméwienia

Przedmiotem zamowienia jest dostawa smaréw w szacunkowej ilosci i rodzaju szczegdtowo
okreslonym w Formularzu Ofertowym.

Przedmiot zaméwienia podzielono na 3 czesci

ZI\; ]t.l Opis zadania Jm. oél(’)()lsecm
1. | Smary plastyczne do fozysk tocznych for. Ofertowy poz:1, 3, 11, 12, 14. kg | 9500,000
Smary do tozysk tocznych i $lizgowych przeznaczone do kombajnow
» $cianowych ,chodnikowych wydzierzawianych z firm: KOPEX | kg 2785
" | (kombajny typu KSW-880EU), JOY (kombajny: 4LS, RH-200CS) | szt. 1420
EICKHOFF-SL300/EP for. Ofertowy poz:2,5,6,7,8,13, 15, 16
Smary(wazeliny) z przeznaczeniem do systemu indywidualnego
3 smarowania  lub do ukfadow centralnego smarowania tozysk, sworzni kg 740
" | maszyn/urzadzefi pracujacych przy wysokich obcigzeniach oraz w
srodowisku agresywnym i wilgotnym for. Ofertowy poz: 4,9,10

B. Wymagania prawne oraz wymagane parametry techniczno - uzytkowe.

. Zaoferowane przez dostawcéw smary musza by¢ zgodne z Zalgcznikiem (TABELE)

lub ,,réwnowazne” typom tych smardw.
2y

2. Zadania  dotyczace dostaw  smardw  do maszyn/urzadzen dzierzawionych
przez Zamawiajacego zgodnie z zawartymi umowami na dzierzawe maszyn/urzadzen
— zadania nr:3  dotycza produktéw  wskazanych  przez Wydzierzawiajacego
maszyne/urzadzenie i okreslonych w przedmiocie zaméwienia, a wynikajacych z wymogow
okreslonych przez wydzierzawiajacych maszyny/urzadzenia  stosowanych w Oddziatach

KWK Bobrek -Piekary. w celu zapewnienia zgodnosci z wymaganiami gwarancyjnymi.

3. Zamawiajacy dopuszcza dla zadan nr:l i 3 zastosowanie innego, rownowaznego smaru,
pod warunkiem, ze Wykonawca skiadajacy oferte do produktu (i do oferty) zalaczy
o$wiadezenie  (rekomendacje) Wydzierzawiajacego urzadzenie/maszyne  okre$lonego
w zadaniu, ktory dopuszcza zastosowanie innego smaru roOwnowaznego, zapewniajacego

zgodnos¢ z wymaganiami gwarancyjnymi maszyn/urzadzen.

4. Zamawiajacy za smary rownowazne uznaje smary charakteryzujace sie szerszymi zakresami
temperatur pracy niz wymagane oraz wyzszymi temperaturami kroplenia niz wymagane.
Wymagane zakresy temperatur pracy muszg zawiera¢ si¢ w zakresach temperatur

zaoferowanych smaréw réwnowaznych.

Zastosowane pojecie ,,rownowazny” oznacza spelnienie co najmniej nastepujacych wymagaf

przez oferowany smar:

Identyczno$é nastepujacych parametréw znamionowych :
—  klasa wg NLGI,

—  penetracja po ugniataniu w temp. 25°C,

—  ten sam rodzaj zageszczacza,

—  ten sam rodzaj oleju bazowego,

— conajmniej ta sama klasa klasyfikacji DIN lub ISO,

— Cco najmniej ten sam zakres temperatur pracy smaru (dopuszcza si¢ szerszy zakres

temperatur pracy, w ktérym bedzie zawierat si¢ wymagany) — dotyczy zadan nr 1,2,3




—  ©0 najmniej ta sama temperatura kroplenia (dopuszcza sie smary o wyzszej temperaturze
kroplenia niz wymagana) — dotyczy zadan nr 1.2, 3 |

—  co najmniej min. pakietu dodatkéw okreslonych w zadaniu,

—  conajmnigj okreslone obcigzenie zespawania (jezeli wystepuje w zadaniu),

- co najmniej okreslone zastosowanie — wg karty produktu,

—  conajmniej te same wiasciwoscei, ktore zostaly okre§lone w Zataczniku (TABELE).

Oferowany przedmiot zaméwienia musi by¢ fabrycznie nowy.

Smary dostarczane na kopalnie musza by¢ w szczelnie zamknietych opakowaniach. Kazde

opakowanie musi by¢ w sposob trwaly i widoczny opisane. Opis powinien zawieraé petng

nazwe smaru, rzeczywista wage w opakowaniu, numer partii, date produkcji.

Wykonawca zobowiazany jest dostarczy¢ do kazdej dostawy dokument kontroli jakosci,

zawierajacy wilasnosci fizykochemiczne produktu.

Wykonawca zobowiaze si¢ do odbioru opakowan, w ktérych dostarczono smary bedace

przedmiotem zamdwienia (podstawa prawna — ustawa o opakowaniach i odpadach

opakowaniowych — art. 16 ust. 3; Dz. U. Nr 63 z 2001r. poz. 638 wraz z pozniejszymi

zmianami).

. Dokumenty wymagane w celu potwierdzenia spelnienia przez oferowane dostawy wymagai

okreslonych przez Zamawiajacego — do zlozenia wraz 7 oferty.

1.

Wykaz parametréw techniczno — uzytkowych oferowanego przedmiotu zamdwienia,
spelnienia wymagan prawnych, wykaz zalgczonych dokumentéw potwierdzajacych spetnianie
przez oferowane dostawy wymagai okreslonych przez Zamawiajacego (dla kazdego wyrobu)
- wg wzoru stanowigcego Zalaceznik (TABELE)
Oswiadcezenie dotyczace przedmiotu oferty, iz oferowany wyréb spetnia wymagania prawa
polskiego i Unii Europejskiej w zakresie wprowadzania na rynek — np. wg wzoru
stanowiacego Zalacznik Nr 1.
Karta produktu (Informacja techniczna o produkeie), zawierajaca w opisie nastepujace
informacje:
a) w zakresie parametréw technicznych odnoénie :

s klasy konsystengji,

- penetracja w temp. 25°C,

- rodzaju zageszczacza,

= rodzaju oleju bazowego,

- klasyfikacji DIN lub ISO,

- zakresu temperatury pracy,

- temperatury kroplenia,

- pakietu dodatkéw,

= obcigzenia zespawania (w przypadku okreslenia w wymaganiach),

— pozostatych wiasciwosci oraz parametrow okreslonych dla poszczegdlnych

produktow
wg tabeli Zatacznika Nr 2a SIWZ w celu okreslenia jego réwnowaznosci,

b) dotyczace zastosowania, przeznaczenia.
Oswiadczenie Wykonawey zobowiazujace do odbioru pustych opakowar.
Oswiadczenia  (rekomendacje) Wydzierzawiajacego urzadzenie/maszyne dla pozycji
dotyczacych dostaw smaréw w zadaniach nr: 2, dopuszczajace zastosowanie innego smaru
réwnowaznego niz obecnie stosowanego, zapewniajacego zgodno$é z wymaganiami
gwarancyjnymi maszyny/urzadzenia (w przypadku ofert produktéw nie dopuszczonych
do stosowania tj. spoza zakresu dotychczasowych rekomendacji, wynikajacych
z Dokumentacji technicznych / Instrukecji Obstugi / Uzytkowania przez
Wydzierzawiajacego maszyne/urzadzenie).
Oswiadczenie zgodnie z zatacznikiem nr 2



D. Dokumenty wymagane przy dostawie:

Dokumenty wymagane do kaidej dostawy do magazynéw materialowych kazdego Oddzialu
KWK Weglokoks Kraj Sp.z.0.0 objetego umows w formie papieroweij:

a)
b)

c)

Dowdd dostawy WZ.

Dokument kontroli jako$ci zawierajacy wlasciwosci fizykochemiczne smaru.
O$wiadezenia  (rekomendacje) Wydzierzawiajacego urzadzenie/maszynge dla pozycji
dotyczacych dostaw smaréw w zadaniach nr: 2 i 4, dopuszczajace zastosowanie innego smaru
réwnowaznego niz obecnie stosowanego, zapewniajacego zgodnos¢ z wymaganiami
gwarancyjnymi maszyny/urzadzenia (w przypadku ofert produktéw nie dopuszczonych
do stosowania tj. spoza zakresu dotychczasowych rekomendacji, wynikajgcych
z Dokumentacji technicznych / Instrukcji Obstugi / Uzytkowania przez Wydzierzawiajacego

maszyng/urzadzenie). Jse.z00
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Formularz ofertowy nr 2: Smar do lozysk kompleksowy sulfonianowy wapniowy np. Renolit
CXI2 LT-EP NLGI-2 -20 +160°C do pracy w trudnych warunkach otoczenia

Oferowane przez Wykonawce

Wymagane przez Zamawiajgcego parametry techniczne - wpisa¢ odpowiednio wartos¢

parametru, oznaczenie smaru
wg DIN 51502

Lp. Parametr techniczny Wartosé

L. Klasa konsystencji NLGI wg DIN 51818 2

2 Penetracja po ugniataniu w temp. 25°C 265-295

3. Rodzaj zageszezacza mydto wapniowe kompleksowe

4 Rodzaj oleju bazowego mineralny

3. Zakres temperatura pracy smaru: od -20 do 160°C

6. Temperatura kroplenia nie nizsza niz 270°C

7. Klasyfikacja DIN 51502 KP 2 P-20

8. Lepkos¢ oleju bazowego w temp. 40°C 350 mm®/s

9 Wysokie wlasnosel przeciwzuzyciowe i ale
przeciwzatarciowe

10. Odporny na dzialanie slonej wody tak

11. | Test na aparacie 4-kulowym: DIN 51 350
- obcigzenie zespawania, N 5300
Smar przeznaczony do smarowania bardzo

12. obcigzonych lozysk tocznych i slizgowych w spetnia
najtrudniejszych warunkach otoczenia

13. Rodzaj opakowania pojemniki o poj. 400 g

Nazwa oferowanego produktu:

Formularz ofertowy nr 5: Smar do lozysk tocznych plastyczny litowy typu ET-EP-2/3 NLGI-2/3
-30 +140°C np. Renolit H 443 HD 88(Fuchs)

Oferowane przez Wykonawce

Wymagane przez Zamawiajgcego parametry techniczne - wpisa¢ edpowiednio wartos¢

parametru, oznaczenie smaru
wg DIN 51502

Lp. Parametr techniczny Wartosé
L. Klasa konsystencji NLGI wg DIN 51818 3/2
2. Penetracja po ugniataniu w temp. 25°C nie 250 - 265
nizsza niz DIN IS0 2137
3 Rodzaj zaggszczacza mydtia litowe
4. Rodzaj oleju bazowego mineralny
3, Temperatura pracy smaru od -30 do 140°C
6 Temperatura kroplenia nie nizsza niz DIN ISO 0
) 180°C
2176
7. Klasyfikacja DIN 51502 KP 2/3 N-30
8. Lepkosé oleju bazowego w temp. 40°C min 130 mm¥s

Pakiet dodatkow zwigkszajace zdolnosci
9. ochrony antykorozyjnej, odpornosci na starzenie tak
0raz przyczepnosci

Smar przeznaczony do smarowania tozysk
10. tocznych i §lizgowych pracujacych w bardzo

wysokich obciazeniach, wysokich i
temperaturach oraz wysokim zawilgoceniu
Smar do smarowania w przesiewaczach

I wibracyjnych, wibratorach oraz maszynach spelnia
i urzadzeniach o podobnym charakterze

12. Test na aparacie 4-kulowym: DIN 51 350-4
- obcigzenie zespawania, N 2600

13. Rodzaj opakowania kartusze o poj. 300 g




Formularz ofertowy poz.nr 4

Smar kompleksowy glinowy AS, NLGI — 2 ,Temp. Pracy — 15 do + 140 C,

Wymagane przez Zamawiajgcego parametry techniczne

Oferowane przez Wykonawce
- wpisaé¢ odpowiednio warto§é
parametru, oznaczenie smaru

wg DIN 51502
Lp. Parametr techniczny Wartosé
.| Klasa konsystencji NLGI wg DIN 51818 2
2 Penetracja po ugniataniu w temp. 25°C nie 290
nizsza niz DIN [SO 2137
3. Rodzaj zageszczacza Kompleksowy glinow
26 ¥
4. Rodzaj oleju bazowego mineralny
3 8
3. Temperatura pracy smaru od -15 do 140°C
6 Temperatura kroplenia nie nizsza niz DIN ISO 0
d 2176 160°C
7. | Klasyfikacja [SO 6743 XBDIA 2
8. Lepkosc oleju bazowego w temp. 40°C W s
9. Ochrona przed korozja w komorze solnej , nie 500
mniej niz w h
10 Weglowodorowy do ochrony rdzennikow .
: - . spetnia
obuddéw zmechanizowanych
12. | Test na aparacie 4-kulowym: DIN 51 350-4
- obcigzenie zespawania, N 2600
13.

Rodzaj opakowania

180 kg




Formularz ofertowy pozycja 3
Smar plastyczny wapniowy , grafitowy uniwersalny , NLGI - 2 wg DIN — KPF2K-30 — RENOLIT

MOLITEN 2

( FUCHS ) lub rownowazny

Wymagane przez Zamawiajacego parametry techniczne

Oferowane przez Wykonawce

- wpisa¢ odpowiednio warto$é

parametru, oznaczenie smaru
wg DIN 51502

Lp. Parametr techniczny Wartosé
L Klasa konsystencji NLGI wg DIN 51818 2
9 Penetracja po ugniataniu w temp. 25°C nie 265-295
nizsza niz DIN ISO 2137
3. Rodzaj zageszezacza mydia litowe
4. Rodzaj oleju bazowego mineralny
3. Temperatura pracy smaru od -30 do +130°C
6 Temperatura kroplenia nie nizsza niz DIN [SO 0
’ 190°C
2176
7. Klasyfikacja DIN 51502 KPF2K-30
i ol 2y
8. Lepkosc¢ oleju bazowego w temp, 40°C min 220 mm°/s
Pakiet dodatkéw zwigkszajace zdolnosci
9. ochrony antykorozyjnej, odpormosci na starzenie tak
oraz przyczepnosci
10. | Test na aparacie 4-kulowym: DIN 51 350-4
- obcigzenie zespawania, N min, 2700
1. Rodzaj opakowania Ok. 18 kg




Formularz ofertowy nr 13: Smar do lozysk tocznych poliuretanowy -40 +180°C zawierajacy
formule uszlachetniajgca metal molekularnie np. Motor-Life 16W Professional(Plastmal)

Wymagane przez Zamawiajacego parametry techniczne

Oferowane przez Wykonawce

- wpisa¢ odpowiednio warto$é

parametru, oznaczenie smaru
wg DIN 51502

L.p. Parametr techniczny Wartosé

I Klasa konsystencji wg NLGI 2

2. Rodzaj zageszczacza poliuretan

3. Zakres temperatury pracy smaru: od -40 do +180°C

0

4. : ] . 180°C
Temperatura kroplenia (+-7.6 C)
Zawiera w swojej strukturze m.in. niemydlany

3 Zageszezacz organiczny oraz formule

: i : . tak

uszlachetniajgca metal molekularnie. Laczy si¢ z
metalem w miejscu gdzie wystepuje tarcie.
Smar przeznaczony do fozysk silnikow
elektrycznych oraz fozysk pracujacych w

6. wysokoobrotowych pompach, wentylatorach, spelia
kotach pasowych itp., pracujacych przy bardzo P
wysokich obcigzeniach i wysokich
temperaturach.

7 Obciazenie zespawania w badaniu na aparacie 450 daN
4-ro kulowym

8.

Rodzaj opakowania

pojemnik do 5,0 kg

Typ oferowanego materiatu:

Formularz ofertowy nr 6 Smar plastyczny litowy litowy -30 +135°C centralne smarowanie
maszyn i urzadzen zawierajacy formule uszlachetniajacy metal molekularnie np. Motor- Life 11
Professional(Plastmal)

Wymagane przez Zamawiajgcego parametry techniczne

Oferowane przez Wykonawce
- wpisaé odpowiednio wartosé
parametru, oznaczenie smaru

wg DIN 51502
L.p. Parametr techniczny Wartosé
L Klasa konsystencji NLGI 2
2. Rodzaj zageszczacza litowy
2 +135°C
3. Zakres temperatury pracy smaru: L
4, Temperatura kroplenia 180°C
P 2 (+/-7,6 C)

Zawiera w swojej strukturze m.in. formule
3. uszlachetniajaca metal molekularnie. Faczy sig z tak

metalem w miejscu gdzie wystepuje tarcie.

Smar przeznaczony do ukladéw centralnego

smarowania, oraz uszczelnionych weztow tarcia,
6 lozysk tocznych i §lizgowych, przekladni .

= b ; g spelnia

wolnoobrotowych, przegubéw, prowadnic

pracujgcych przy bardzo wysokich obcigzeniach

i wysokich temperaturach.

3 ¢ : . . 5 daN

7. Obcigzenie zespawania w badaniu na aparacie 325 dal

4-ro kulowym
8

Rodzaj opakowania

pojemniki do 10 kg

Typ oferowanego materialu:




Formularz ofertowy nr 12,14:Smar do lozysk tocznych plastyczny litowy typu £.T-43 -30+120°C

Wymagane przez Zamawiajgcego parametry techniczne

Oferowane przez Wykonawce

- wpisa¢ odpowiednio warto$¢

parametru, oznaczenie smaru
wg DIN 51502

Lp. Parametr techniczny Wartos¢
L Klasa konsystencji wg NLGI 3
2. Penetracja po ugniataniu w temp. 25°C 220-250
3. Rodzaj zagegszczacza litowy
4. Rodzaj oleju bazowego mineralny
5. Temperatura pracy smaru od -30 do 120°C
6. Temperatura kroplenia min 190°C
7. Klasyfikacja DIN 51502 K3K-30
Pakiet dodatkow o dziataniu
8. przeciwutleniajacym, przeciwkorozyjnym tak
i smarnym
Smar przeznaczony do smarowania lozysk
9. tocznych i élizgowych pracujacych spetnia
w normalnych warunkach
10. Odporny na wymywanie wodg spetnia
1. Rodzaj opakowania beczka metalowa o poj. do 180 kg
12,

Rodzaj opakowania

pojemnik metalowy o poj. do 20 kg

Nazwa oferowanego produktu:

Formularz ofertowy nr 11 : Smar do lozysk tocznych plastyczny litowy

pu £ET-42 -30+120°C

Wymagane przez Zamawiajacego parametry techniczne

Oferowane przez Wykonawce

- wpisat odpowiednio warto$¢

parametru, oznaczenie smaru
wg DIN 51502

Lp. Parametr techniczny Wartosé
1 Klasa konsystencji wg NLGI 2
2. Penetracja po ugniataniu w temp. 25°C 265-295
3. Rodzaj zageszczacza litowy
4. Rodzaj oleju bazowego mineralny
5. Temperatura pracy smaru od -30 do 120°C
6. Temperatura kroplenia min 185°C
7. Klasyfikacja DIN 51502 K2K-30
Pakiet dodatkéw o dzialaniu
8. przeciwutleniajacym, przeciwkorozyjnym tak
i smarnym
Smar przeznaczony do smarowania tozysk
9. tocznych i slizgowych pracujacych spetnia
w normalnych warunkach
10. Odporny na wymywanie wodg spetnia
1. Rodzaj opakowania beczka metalowa o poj. do 180 kg
12.

Rodzaj opakowania

pojemnik metalowy o poj. do 20 kg

Nazwa oferowanego produktu:




Formularz ofertowy nr 15: Smar kompleksowy litowy NLGI 2, -20 +140°C np. Renolit LX EP-2
(FUCHS) mineralny z dodatkami antykorozyjnymi, antyoksydacyjnymi wolny od metali
ciezkich

Wymagane przez Zamawiajacego parametry techniczne

Oferowane przez Wykonawce

- wpisaé odpowiednio warto$é

parametru, OZnaczenie smaru
wg DIN 51502

Lp. Parametr techniczny Wartos¢
I Klasa konsystencji wg NLGI 2
2. Penetracja po ugniataniu w temp. 25°C 265-295
3. Rodzaj zageszezacza mydto litowo-kompleksowe
4. Zakres temperatura pracy smaru: od -20 do 140°C
3. Temperatura kroplenia nie nizsza niz 230°C
6. Klasyfikacja DIN 51502 KP2N-20
7. Lepkosé oleju bazowego w temp. 40°C min 120 mm%s
Fest na aparacie 4-ki11(?wym DIN 51350 min 2400
- obciazenie zespawania, N
8 Smar stosowany do smarowania y
i . spetnia
dtugookresowego tozysk tacznych
Smar do wysokoobciazonych tozysk silnikow
9. elektrycznych oraz tozysk wentylatorow tak
goracego powietrza
10.

Rodzaj opakowania

pojemnik metalowy o poj. do 5 kg

Nazwa oferowanego produktu:

Formularz ofertowy nr 7 : Smar do lozysk tocznych i slizgowych kompleksowy litowy lub litowo

-wapniowy NLGI2 -20 +120 np. Renolit GP2(Fuchs)

Wymagane przez Zamawiajacego parametry techniczne

Oferowane przez Wykonawce

- wpisaé odpowiednio warto$é

parametru, oznaczenie smaru
wg DIN 51502

Lp. Parametr techniczny Wartosé
L. Klasa konsystencji wg NLGI 2
2 Penctracja po ugniataniu w temp. 25°C 265 - 293
3. Rodzaj zageszezacza kompleks lltowy )
i lub litowo-wapniowy
4. Rodzaj oleju bazowego mineralny
5. Zakres temperatura pracy smaru: od -20 do 120°C
6. Temperatura kroplenia nie nizsza niz (D-2265) 180°C
7. Lepkosc¢ oleju bazowego w temp, 40°C min 100 mm?/s
8. Klasyfikacja DIN 51502 KP2K-20
Wytrzymalosé na obcigzenie:
9. | Timken ASTM D2509 (Ibs) 45
Test czterokulowy ASTM D2783, DIN 51350/4 2800 N
Smar przeznaczony do smarowania lozysk
10. tocznych i slizgowych pracujacych w wysokich spelnia
temperaturach
Smar o wlasciwosciach przenoszenia obciazen
przy ekstremalnych naciskach i zawierajacy _—

dodatki zapewniajace odpornosé na utlenianie,
korozje i zuzycie

1.

Rodzaj opakowania

pojemnik metalowy o poj. do 20 kg

Nazwa oferowanego produktu: ’




Formularz ofertowy pozycja 16 Smar do lozysk tocznych plastyczny litowy typu LT-EP-1 NLGI-
1-20 +120°C np.(Fuchs)

Wymagane przez Zamawiajacego parametry techniczne

Oferowane przez Wykonawce

- wpisa¢ odpowiednio warto§¢

parametru, oznaczenie smaru
wg DIN 51502

Lp. Parametr techniczny Wartosé
L Klasa konsystencji NLGI wg DIN 51818 1
7 Penetracja po ugniataniu w temp. 25°C nie 325
nizsza niz DIN [SO 2137
3. Rodzaj zaggszczacza mydla litowe
4 Rodzaj oleju bazowego mineralny
3. Temperatura pracy smaru od -20 do 120°C
6. Temperatura kroplenia nie nizsza niz DIN I1SO 180°C
2176
7. Klasyfikacja DIN 51502 KP 1 K-20
8. Lepkos¢ oleju bazowego w temp. 40°C min 220 mm?*/s
w temp. 100°C min 17 mm?/s
Pakiet dodatkow zwickszajace zdolnogei
9. ochrony antykorozyjnej, odpornosci na starzenie tak
oraz przyczepnasci
Smar przeznaczony do smarowania fozysk
10 tocznych i slizgowych pracujacych w bardzo .
- : e : spelnia
wysokich obcigzeniach, wysokich
temperaturach oraz wysokim zawilgoceniu
Smar do smarowania w przesiewaczach
. wibracyjnych, wibratorach oraz maszynach spelnia
i urzadzeniach o podobnym charakterze
12. | Test na aparacie 4-kulowym: DIN 51 350-4
- obciazenie zespawania, N 2600
13- | Rodzaj opakowania 18 KG
) Op:




Formularz ofertowy nr8: Smar do lozysk tocznych plastyczny litowy typu LT-EP-23 NLGI-2
z dodatkiem dwusiarczku molibdenu

Wymagane przez Zamawiajgcego parametry techniczne

Oferowane przez Wykonawee

- wpisa¢ odpowiednio wartosé

parametru, oZnaczenie smaru
wg DIN 51502

Lp. Parametr techniczny Wartosé

L. Klasa konsystencji wg NLGI 2

2. Penetracja po ugniataniu w temp. 25°C 260-300

3. Rodzaj zageszczacza litowy + min. 3%MoS,

4. Rodzaj oleju bazowego mineralny

5. Temperatura pracy smaru ad -30 do 140°C

6. Temperatura kroplenia nie nizsza niz 190°C

1 . KPF2N-30
Klasyfikacja DIN 51502 lub KF2N-30
Smar przeznaczony do smarowania lozysk

8. tocznych i slizgowych pracujacych w wysokich spelnia
udarowych obcigzeniach

9. Odporny na dzialanic wilgoci, pary wodne; spetnia

10.

Rodzaj opakowania

pojemnik metalowy o poj. do 20 kg

Nazwa oferowanego produktu:

Formularz ofertowy nr 1: Smar do lozysk tocznych plastyczny typu ET-4 S-3 NLGI-3
samochodowy mineralny

Oferowane przez Wykonawce
Wymagane przez Zamawiajgcego parametry techniczne - wpisa¢ odpowiednio wartosé
parametru, Ooznaczenie smaru
wg DIN 51502
Lp. Parametr techniczny Wartosé
1. Klasa konsystencji wg NLGI 3
2 Penetracja po ugniataniu w temp. 25°C 220-250
3 Rodzaj zageszezacza litowy
4. Rodzaj oleju bazowego mineralny
5. Temperatura pracy smaru od -20 do 120°C
6. Temperatura kroplenia min 190°C
7. Klasyfikacja DIN 51502 KP3K-20
Pakiet dodatkéw o dziataniu
8. przeciwutleniajgcym, przeciwkorozyjnym tak
i smarnym
9. Smar przeznaczony do smarowania tozysk sl
tocznych pracujgeych w normalnych warunkach P
10. Odporny na wymywanie woda spelnia
1. Rodzaj opakowania pojemnik metalowy o poj. do 20 kg
Nazwa oferowanego produktu:




Zalacznik 1

Oswiadczenie dotyczace przedmiotu oferty

1) Wykonawea, a w przypadku oferty wspolnej Pelnomocnik:

(pelna nazwa i adres)

2) Nazwa wyrobu:

(nazwa, nazwa handlowa, typ, odmiana, gatunek, klasa, itp.)

3) Producent wyrobu:

4) Posiadane dokumenty, odniesienia:

Oswiadczam z pelna odpowiedzialnoscia, 7e wyréb spelnia wymagania prawa polskiego i Unii
Europejskiej w zakresie wprowadzenia na rynek i do uzytku w podziemnych wyrobiskach
zakladow goérniczych w warunkach istniejacych zagrozen.

Os$wiadczam, ze przedmiot zaméwienia dostarczony bedzie w opakowaniu zwrotnym tj.:

(Jezeli dotyezy Wypelnia Wykonawca okreslajge rodzaj opakowania)

YW przypadku braku informacji o rodzaju opakowania Zamawiajgcy traktowal bedzie opakowanie
Jako opakowanie jednorazowe nie podlegajgce zwrotowi.”

(pieczgc i podpis/y osoby/os6b upowaznionych
do reprezentowania Wykonawcy/Pelnomocnika Wykonawcy)



Zatacznik nr 2

Oswiadczenie

I Zapoznatem sig i akceptuje warunki realizacji zaméwienia

1. Termin dostawy do magazynu Zamawiajacego do 7 dni
2. Gwarancja: 12 miesiecy od daty dostawy do magazynu zamawiajacego
zainstalowania

3. Termin pfatnosci 60 Dni

4. Termin obowigzywania umowy do 31.12.2016r

Il. Zapoznatem sie i akceptuje Ogodlne Warunki Realizacj Dostaw oraz Instrukcje dla Wykonawcow
obowigzujacg w Weglokoks Kraj Sp. zo.o.

lll.  E-mail do obstugi zamowien generowanych w portalu Dostawcy (LDO ) ..cvceeveerenrvrnnnes

UWAGA !

Wygrana aukcja on-line po zatwierdzeniu przez Dyrektora ds. Logistyki Weglokoks Kraj sp. z 0.0.,
po_zarejestrowaniu w_LRU jest podstawa do wystawiania zaméwien materialowych, realizacyjnych
bez koniecznosci podpisywania odrebnych uméw.

podpis i pieczatka



