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1. Zakres projektu
Projekt obejmuje zabudowe rurociagu gtéwnego odwadniania DN400 w
lunecie rurowej na poziomie 540.
Projekt zawiera:
e opis techniczny
e wykazy materiatow i czesci
e rysunek zestawieniowy rurociaggu w lunecie

e rysunki wykonawcze konstrukcji

2. Przepisy i normy zwigzane z projektem

Projekt wykonano zgodnie z nastgpujacymi dokumentami:

- Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 28 czerwca 2002 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy, prowadzenia ruchu oraz specjalistycznego
zabezpieczenia przeciwpozarowego w podziemnych zaktadach gérniczych.
- Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 9 czerwca 2006 r. zmieniajgce
wyszczegolnione powyzej rozporzadzenie (Dz. U. Nr 124, poz. 863).

- Norma PN-G-05011:1997 p.t. Rurociagi szybowe. Zasady projektowania,
- Norma PN-EN 10216-1 p.t. Rury stalowe bez szwu do zastosowan
ci$nieniowych. Warunki techniczne dostawy. Rury ze stali niestopowych z
wymaganymi wiasciwo$ciami w temperaturze pokojowe;.
- Norma PN-EN 10216-3 p.t. Rury stalowe bez szwu do zastosowan
ci$nieniowych. Warunki techniczne dostawy. Rury ze stali stopowych
drobnoziarnistych.
- Norma PN-EN 10025 p.t. Wyroby walcowane na goraco ze stali
konstrukcyjnej.
- Norma PN-EN ISO 12944 p.t. Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich.

- Pozostale normy wyszczegdlniono w wykazach materiatow.



3. Zalozenia projektowe
Przedmiotowy projekt wykonano przy wykorzystaniu nastgpujacych
rysunkow otrzymanych z Kopalni:
- Podszybie poziomu 540 (bez numeru).
- Zestawienie komory pomp gtéwnego odwadniania poz. 540.
Rys. nr II-0-503c.
W trakcie wizji lokalnej, dokonano niezbgdnych pomiaréw i ustalen z

przedstawicielem Kopalni.

4. Charakterystyka techniczna

Rurociag w lunecie rurowej (rys. nr R-2.0), polaczy rurocigg w szybie z
rurociagiem zabudowanym we wlocie lunety z pompowni glownego
odwadniania na poziomie 540. Przedmiotowy rurocigg, zostanie
zmontowany z rur stalowych (stal P235TR1) bez szwow, o sSrednicy
zewnetrznej 406,4 mm i grubodci Scianek 17,5 mm, taczonych wzajemnie
przez spawanie. W szczegdlnym przypadku, mozna zastosowac kotnierzowe
polaczenie rur. Dlugo$¢ rur zostanie okreslona w projekcie technologii
montazu, przy uwzglednieniu mozliwosci transportowych i przyjetego
sposobu wykonawstwa. Rurociag w lunecie bedzie utozone wzdluz ociosu
na wysokosci 0,5 m i bedzie wsparty na betonitach. Na poczatkowym,
poziomym odcinku lunety, rurociag bedzie mocowany do podpory Oporowej
(rys. nr R-2.1). Po przejsciu rurociagu po upadzie, na czesci poziomej
lunety, rurociag bedzie mocowany do nastepnej podpory oporowej (rys. nr
R-2.2). Przedmiotowa podpora, poprzez rure wsporcza, potaczona bedzie z
miedzykotnierzowa klapa zwrotna, nad ktora zostanie wykonane obejscie z
rury DN32, z wbudowana zasuwa. Koncowa czes¢ podpory, poprzez
zasuwe klinowa kohierzowa, zostanie polaczona z istniejagcym rurociagiem.

Grubos¢ $cianek rur wynika z obliczen, zataczonych w czesci 2 projektu.



5. Zabezpieczenie przed korozja
Stopien korozyjnosci srodowiska dla zabudowanych w lunecie rurowej
konstrukcji i rurociggéw, odpowiada symbolowi C4, zgodnie z normg EN
ISO 12944.
Elementy przeznaczone do malowania musza mie¢ stopien przygotowania
powierzchni Sa ot
Do malowania rurociaggdw i konstrukcji wsporczych nalezy zastosowal
nastepujace zestawy malarskie:
A) Powtoki gruntowe
Stosowa¢ farby epoksydowe (EP)
Liczba powlok: 1
Grubo$¢ powtoki: co najmniej 80 pm
B) Powloki nawierzchniowe
Stosowa¢ farby epoksydowe (EP) lub poliuretanowe (PUR)
Liczba powlok: 2 3

Grubo$é calkowita powtok: co najmniej 200 um

5.1. Uwagi ogolne
Czas do malowania kolejnej warstwy — zgodnie z instrukcjg producenta
farb.
Fragmenty powlok malarskich uszkodzonych podczas transportu lub
montazu, nalezy uzupelié tym samym zestawem, ktérym wykonano
zabezpieczenie zasadnicze. Uzupelnienia te nalezy wykona¢ na

oczyszczonej i osuszonej powierzchni zabezpieczanego elementu.



Wytyczne montazu rurociagu DN400 w lunecie na poz.540m .

Rurociagi w lunetach wykonane zostang z rur kolierzowych DN400 i kolan

z kolierzami o dtugosciach umozliwiajacych wykonanie transportu poziomego.
Rury, kolana, armature i konstrukcje podpér wprowadzane zostang do lunet

z pompowni na poz.540m .

Transport ww. elementéw z powierzchni do pompowni wykona kopalnia.
Rurociagi w lunetach montowane zostana z pojedynczych elementow fgczonych
kotnierzami w miejscu zabudowy.

Transport poziomy elementéw w lunetach wykona¢ przy uzyciu kotowrotu
zabudowanego w pompowni na odpowiednim poziomie i systemu zbloczy
kierunkowych zabudowanych w lunetach lub przy uzyciu wciagdéw szczgkowo —
linowych o udzwigu Q = 1,6t.

Transport pionowy w miejscu zabudowy wykona¢ przy uzyciu wciggow szczekowo
— linowych o udzwigu Q = 1,6t lub podnosnikéw zgbatkowo-korbowych.

Przed przystgpieniem do zabudowy podpar¢ oporowych w lunetach nalezy
wykonaé w spagu wykopy dla wylania fundamentow.

Wykopy wykonaé przy uzyciu mtotéw wyburzeniowych, kilofow, topat.

Uwaga:

W przypadku uzyskania zgody na wykonywanie prac spawalniczych

w lunetach, polaczenia kolnierzowe na rurociggach zastapione zostang
polaczeniami spawanymi. Polgczenia Kkolnierzowe wystepowalyby na

armaturze i rurach oporowych.




WYKAZ MATERIAEOW I CZESCI
Rurociagg DN400 w szybie ,,Bolestaw”

Czes¢ 3
Rurocigg na poziomie 540



WYKAZ MATERIALOW I CZESCI

KW SA Oddzial KWK ., Bobrek-Centrum”
Rurociag DN400 w szybie ,,Bolestaw”

Numer i tytut rysunku.

R-2.0

RUROCIAG NA POZIOMIE 540

Poz

Rys. lub

Masa

Masa

' Szt. Nazwa 1 wymiar czescl e i lonpl Material
1 1 Podpora oporowa — typ Al R-2.1 311,0 | W8 wykazu
2 1 Podpora oporowa — typ B1 R-2.2 648,0 | W& wykazu
3 7  |Podparcie rurociggu R-1.11 wg wykazu
Zasuwa klinowa kolnierzowa
DN400/PN100. Kolnierze
4 1 owiercone zgodnie z normag 7
PN-87/H-7410/07.
Powierzchnie uszczeln. typu y
Zasuwa klinowa kotnierzowa z
trzpieniem wznoszacym BSPiAP
DN32/PN10 MPa. Gliwice
5 1 Karta katalogowa nr 01/1-02. 3
Kotnierze wg EN 1092-
1/11B2/DN32x5,6/S235 wg PN-
EN 1092-1:2010
Zawor zwrotny klapowy do
6 1 zabudowy mig¢dzykolnierzowe;j 2
DN400/PN100.
Karta katalogowa NR 02/2-08
Kohierz z szyjka S235JR
7| 3 |oioNE Eanibeainssosing o 0T o0
g 5 Kotnierz EN 1092-1/11 B2/ PN-EN 1092-1 : 39 o S235JR
DN 32/PN 100/5,6/S355JR 2001 3 .
9 | 19 |Uszezelka ptaska 10MPa/400/3 e bl e
Uszczelka PN100/DN32/IBC
10 3 (wg PN-EN 1514-1) dla SPETECH wg normy
kolnierzy z przylga B2 (wg PN- Bielsko-Biata
EN 1092-1)
11 Rudt PN-EN 10216-1 ) e
tgczna dlugosé ~ 22 m
. Rura 942,4x5,6 PN-EN 10216-1 “6 P235TR1
faczna dhugosé ~1 m ;
Luk segmentowy R2K3 wg
13 2 |45/1/600-406,4x17,5/P355TR1- PEnPW ~131,0 ~262,0 | oznaczenia
20/7,3 MPa
Luk segmentowy R2K3 wg
14 2 [30/1/600-406,4x17,5/P355TR1- PEnPW ~104,0 ~208,0 | oznaczenia

20/7,3 MPa




WYKAZ MATERIALOW I CZESCI
KW SA Oddziat KWK ,,Bobrek-Centrum™
Rurocigg DN400 w szybie ,,Bolestaw”

Numer i tytut rysunku.
RUROCIAG NA POZIOMIE 540 (c.d.)

R-2.0

P : : : : :
021 g, Nazwa i wymiar czescl e Masa Masa Materiat
norma jedn. kompl.
15 48 Sruba dwustro,npa 7-M45x280; PN-68/H-74302 30 153.6 Wwg normy
klasa wtasnosci mech. 5.8
16 16 Sruba dwustronna Z — M20x106, PN-68/H-74302 025 4.0 | e normy
klasy 5.8 :
17| op |DEeiaRgEck Rl PN-68/H-74303 0,9 S| Ve nommy
klasy 5
1g | 3p |DEdsiakgpeekalle ey PN-68/H-74303 0,1 | ey
klasy 5
Kotnierz z szyjka : 3 S235JR
19 3 p-10MPa/400/406,4x17,5-S235IR PN-87/H-7410/07 206,0 1030,0
Kotnierz z szyjka - 2 S235JR
20 5 §~10MPa/400/406,4x17,5-S235]R PN-87/H-7410/07 206,0 1030,0
PN-86/H- Polonit
21 5 | Uszczelka ptaska 10MPa/400/3 74374/04 FA-0-1000
2 20 Sruba dwustrqnpa 7-M45x280; PN-68/H-74302 32 256.0 wg normy
klasa wiasnosci mech. 5.8
23 | 160 |DEkIEmEmRAka N, PN-68/H-74303 0,9 144 0| B TOMDY
klasy 5
UWAGA:

Dodatkowe pozycje 19+23, beda miaty zastosowanie, jezeli rurociag nie bedzie mogt by¢

spawany.




WYKAZ MATERIALOW I CZESCI
KW SA Oddziat KWK ,,Bobrek-Centrum”
Rurociag DN400 w szybie ,,Bolestaw”

Numer i tytut rysunku.

R-2.1

PODPORA OPOROWA - typ Al

Poz. | Szt. Nazwa i wymiar czesci Rys. lub norma Masa Maa Materiat
jedn. kompl.
1 1 |Rura 2406,4x20 — dtug. 900 PN-EN 10216-1 172 0/FP235TR1
2 2 |Ceownik 240 - 1150 PN-86/H-93403 88:2 76,4 S235JR
3 1 |Ceownik 240 - 420 PN-86/H-93403 14,0 S235JR
4 1 |Blacha grub. 20 — 590x590 PN-H-92203 34,01 S235JR
5 4 | Blacha grub. 14 — 190x300 PN-H-92203 2,4 9.6 S235]R
6 2 | Blacha grub. 20 — 50x50 PN-H-92203 0,4 0,8 S185
7 6 |Sruba M24x100—5.8 PN EN 24017 0,412 25
wg normy
g | ¢ |FedcalEiSEoE. - PN-79/M-82009 | 0,143 0.8
wg normy
9 6 |Nakretka M24 -6 PN-EN 24032 051117 0,7
wg normy

$=311,0 kg




WYKAZ MATERIALOW I CZESCI
KW SA Oddzial KWK ,,Bobrek-Centrum”
Rurocigg DN400 w szybie ,,Bolestaw”

Numer i tytut rysunku.

R-2.2

PODPORA OPOROWA - typ Bl

Poz. | Szt. Nazwa i wymiar czgsci Rys. lub norma Masa Masa Materiat
jedn. kompl.

1 1 |Rura 9406,4x20 — dtug. 1600 PN-EN 10216-1 306.01 P235TR1
2 2 | Ceownik 240 - 1150 PN-86/H-93403 38,2 76,4 S235JR
3 1 |[Ceownik 240 - 420 PN-86/H-93403 14,0 S235JR
4 2 | Ceownik 240 - 1440 PN-86/H-93403 9510 19001 S235JR
5 1 |Blacha grub. 20 — 590x590 PN-H-92203 34,0 S235JR
6 4 | Blacha grub. 14 — 190x350 PN-H-92203 4,9 19,6 S235JR
7 2 | Blacha grub. 6 — 120x260 PN-H-92203 1,45 2.9 S235JR
8 2 |Blacha grub. 20 — 50x50 PN-H-92203 0,4 0,8 S185
9 6 |Sruba M24x100 —5.8 PN EN 24017 0,412 2.5

wg normy
10 | ¢ |Cedszsiidiens o PN-79/M-82009 | 0,143 0,8

wg normy
11 6 |Nakretka M24 - 6 PN-EN 24032 OF1 7 0,7

wg normy

$=648,0 kg




WYKAZ NEATERUIEON: INCZBSC B o i R-1.11
KW SA Oddziat KWK ,,Bobrek-Centrum”
Rurociag DN400 w szybie ,,Bolestaw” PODPARCIE RUROCIAGU
Poz. || Szt Nazwa i wymiar czesci Rys. lub norma Masa i Materiat
jedn. kompl.
1 1 | Blok z betonitu 640x300x300
1 1 |Blacha grub. 8 — 100x1210 76| S185
) ) Kotew ,,HILTI” - 220, dtug. 0.5

~150




